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TABELLE 1
VORSICHT!
Personen mit metallischen oder

elektronischen Implantaten diirfen keine
Arbeiten an der Pumpe durchfiihren -
insbesondere an der Innenmagneteinheit.

Diese Informationen volistindig durchlesen,
bevor mit Wartungs- oder Reparaturarbeiten
an der Pumpe begonnen wird. Alle Wartungs-
oder Reparaturarbeiten diirffen nur von
entsprechend AUSGEBILDETEM ODER
QUALIFIZIERTEM PERSONAL durchgefiihrt

werden. ABBILDUNG 1
AK SERIE 855UB MD2-32 B
Pumpe mit Lagertrager

EINFUHRUNG

Die in diesem Handbuch enthaltenen Abbildungen dienen nur zur
Identifikation und sind nicht zur Bestellung von Teilen geeignet. Eine
Teileliste ist vom Werk oder von Ihrem Viking® Vertreter erhaltlich.
Bei der Bestellung von Reparaturteilen stets die komplette
Bezeichnung des Teils, die Teilenummer, den Werkstoff sowie die
Modell- und Seriennummer der Pumpe angeben. Die Modell- und
Seriennummer der unmontierten Pumpe oder der Pumpeneinheit
sind auf dem Typenschild an der Pumpe zu finden.

Dieses Handbuch gilt nur fir Pumpen der Serie 855 mit
permanent-magnetischem Antrieb. Abbildungen 1 bis 22 zeigen
die in diesem Handbuch verwendete allgemeine Konfiguration und
Nomenklatur. Technische Daten und Empfehlungen fiir die Pumpe
sind in Katalogabschnitt 685 aufgelistet.

ABBILDUNG 2
AK SERIE 855UB MD2-14 M
Pumpe mit direkt an der Halterung montiertem Motor

Das Modellnummernsystem von Viking kombiniert die Buchstaben
fur die GrundgréBe mit der Seriennummer (855), die den
Konstruktionswerkstoff der Pumpe angibt.

VIKING PUMP, INC. e Ein Geschaftsbereich der IDEX Corporation ® Cedar Falls, IA 50613 USA
CORPORATION



SICHERHEITSINFORMATIONEN UND -HINWEISE

DIE UNSACHGEMASSE INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG DER PUMPE KANN ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND/ODER ZUR BESCHADIGUNG DER PUMPE UND/ODER ANDERER
AUSRUSTUNGEN FUHREN. AUSFALLE INFOLGE UNSACHGEMASSER INSTALLATION, BEDIENUNG ODER
WARTUNG SIND NICHT VON DER VIKING GARANTIE GEDECKT.

DIESE INFORMATIONEN SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE PUMPE INSTALLIERT, BETRIEBEN ODER
GEWARTET WIRD. DIE ANLEITUNG GRIFFBEREIT AUFBEWAHREN. DIE PUMPE MUSS VON ENTSPRECHEND
AUSGEBILDETEM ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL INSTALLIERT, BETRIEBEN BZW. GEWARTET WERDEN.
DIE FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE MUSSEN ZU JEDER ZEIT BEFOLGT UND EINGEHALTEN WERDEN.

) o Vorsicht — Die Nichteinhaltung der
Erlduterung dGefahr - Ii'e N|chf|nhgltung angegebenen Anweisung kann neben
er  angegebenen nweisung VORSICHT | schweren oder tédlichen Verletzungen

der Symbole: kann zu schweren oder todlichen

auch zur Beschadigung der Pumpe und/

Verletzungen fiihren.

oder anderer Ausristungen fiihren.

YN

VORSICHT

VORSICHT

> pep

VOR dem Offnen einer Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir,
Druckbegrenzungsventil-Einstellkappenanschluss

usw.) sicherstellen:

e Dass jeglicher Druck in der Kammer vollstandig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw. andere
geeignete Offnungen oder Anschliisse entlastet
wurde.

e Dass die Antriebsvorrichtung der Pumpe (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.) ,abgeklemmt*
oder anderweitig betriebsunfahig gemacht wurde,
damit sie nicht gestartet werden kann, wéahrend an
der Pumpe gearbeitet wird.

e Dass das in der Pumpe verwendete oder von der
Pumpe geférderte Medium bekannt ist, dass ein
Sicherheitsdatenblatt fir das Medium konsultiert
wurde und dass alle Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung des Mediums gelesen und befolgt
werden.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass
alle Schutzeinrichtungen des Antriebs installiert sind.

Die Pumpe NUR DANN in Betrieb nehmen, wenn die
Saug- oder Druckleitungen angeschlossen sind.

NICHT mit Fingern in die Pumpenkammer,
die Anschlisse oder jegliche andere Teile des
Antriebsstrangs greifen, wenn die Maoglichkeit
besteht, dass sich die Pumpenwellen drehen kdnnen.

Die Nennwerte der Pumpe flr Druck, Drehzahl und
Temperatur NICHT Uberschreiten, und die originalen
System-/Betriebsparameter der Pumpe erst dann
verandern, nachdem ihre Eignung fiir die neuen
Betriebsbedingungen bestatigt wurde.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass:
die Pumpe sauber und frei von Ablagerungen ist.

alle in den Saug- und Druckleitungen installierten
Ventile voll gedffnet sind.

e alle an der Pumpe angeschlossenen Leitungen
abgesttitzt und mit der Pumpe ausgerichtet sind.

e die Drehrichtung der Pumpe mit der gewiinschten
Flussrichtung Gbereinstimmt.

VORSICHT

VORSICHT

>

> >p

VORSICHT

Neben den Saug- und Druckanschliissen sind
Manometer/Sensoren ZU INSTALLIEREN, um die
entsprechenden Driicke zu Uberwachen.

Beim Anheben der Pumpe aulerst
VORSICHTIG vorgehen. Nach Bedarf geeignete
Hebevorrichtungen verwenden. An der Pumpe
installierte Hebedsen dirfen nur zum Anheben der
Pumpe verwendet werden, nicht zum Anheben
der Pumpe mit Antrieb und/oder Grundplatte.
Wenn die Pumpe auf einer Grundplatte montiert
ist, muss sie stets an der Grundplatte angehoben
werden. Bei Verwendung von Schlingen zum
Anheben, missen diese sicher befestigt werden.
Das Gewicht der Pumpe (ohne Antrieb und/oder
Grundplatte) dem Produktkatalog von Viking
Pump entnehmen.

NICHT versuchen, ein Druckbegrenzungsventil zu
zerlegen, das an einer laufenden Pumpe montiert
ist oder dessen Federdruck nicht vorher entlastet
wurde.
Kontakt mit heiBen Teilen der Pumpe
und/oder des Antriebs VERMEIDEN.
Bestimmte Betriebsbedingungen,
Temperaturregelvorrichtungen (Mantel,
Begleitheizung usw.) sowie unsachgemalie
Installation, Bedienung oder Wartung kénnen zu
hohen Temperaturen an der Pumpe und/oder am
Antrieb fuhren.

DIE PUMPE muss mit einem Druckschutz
ausgestattet sein. Hierfur kann ein direkt an der
Pumpe  montiertes  Druckbegrenzungsventil,
ein Inline-Druckbegrenzungsventil, ein
Drehmomentbegrenzer oder eine Berstscheibe
verwendet werden. Wenn die Drehrichtung
der Pumpe wahrend des Betriebs umgekehrt
werden kann, muss der Druckschutz auf
beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.
Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappen
missen stets in Richtung der Saugseite der
Pumpe zeigen. Wenn die Drehrichtung der
Pumpe umgekehrt wird, muss die Einbauposition
des Druckbegrenzungsventils geandert werden.
Druckbegrenzungsventile  sind  nicht dazu
geeignet, den Volumenstrom oder Férderdruck
der Pumpe zu regeln. Weitere Informationen sind
im Technischen Service-Handbuch TSM 000 und
im Engineering Service Bulletin ESB-31 von Viking
Pump zu finden.

DIE PUMPE muss so installiert werden, dass ein
sicherer Zugang fur die regelmaRige Wartung und
die Inspektion wahrend des Betriebs zur Priifung
auf Undichtigkeiten und ordnungsgemafien
Betrieb gewahrleistet ist.

ABSCHNITT TSM

685.2

AUSGABE D SEITE2 VON 16




WICHTIGE HINWEISE

GEFAHR!

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer,Reservoir,Druckbegrenzungs-
ventil-Einstellkappenanschluss usw.) einer
Viking Pumpe sicherstellen:

1.Dass der Druck in der Kammer vollstandig
durch die Saug- oder Druckleitung
bzw. andere geeignete Offnungen oder
Anschliisse entlastet wurde.

2.Dass die Antriebsvorrichtung (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.)
»ausgesperrt“ oder betriebsunfahig

gemacht wurde, damit sie nicht gestartet
werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.Dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt
ist, um entsprechende Vorkehrungen zur
sicheren Handhabung der Fliissigkeit
treffen zu konnen. Ein Sicherheitsdatenblatt
fir die Fliissigkeit zu Rate ziehen, um die
Einhaltung dieser Sicherheitsvorkehrungen
zu gewabhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren
oder todlichen Verletzungen fiihren.

DREHRICHTUNG: Viking Mag Drive® Pumpen kdnnen
in beiden Drehrichtungen betrieben werden. Siehe
DREHRICHTUNG DER PUMPE auf Seite 10.

DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE:

1. Viking Pumpen sind Verdrangerpumpen,
die mit einem Druckschutz ausgestattet sein
mussen. Hierfur kann ein direkt an der Pumpe
montiertes  Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
Druckbegrenzungsventil, ein Drehmoment-begrenzer
oder eine Berstscheibe verwendet werden. Das
Ausrucken der Magneten bietet keinen ausreichenden
Schutz vor Uberdruck; dies kann zur Beschadigung
von Magneten, Pumpe oder anderen Ausriistungen
fahren.

2. Druckbegrenzungsventile sind standardmafBig am
Gehause von Pumpen der Gréfie AS, AK, AL, KE und
KKE montiert.

3. Wenn die Drehrichtung der Pumpe wahrend des
Betriebs umgekehrt werden soll, muss der Druckschutz
auf beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.

4. Die Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappe
muss stetsin Richtung der Saugseite der Pumpe zeigen.
Siehe Abbildung 3. Wenn die Drehrichtung der Pumpe
umgekehrt werden soll, das Druckbegrenzungsventil
ausbauen und um 180° gedreht einbauen (siehe
Abschnitt DREHRICHTUNG DER PUMPE auf Seite
10 bzgl. weiterer Informationen).

5. Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,
den Volumenstrom oder.

Weitere Informationen (ber Druckbegrenzungsventile
sind im Technischen Service-Handbuch TSM00O und im
Engineering Service Bulletin ESB-31 zu finden.

DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL-
STELLSCHRAUBENKAPPE

5
SAUGSEITE |~ [* J“: DRUCKSEITE

T e | l
e

ABBILDUNG 3
ANORDNUNG DES DRUCKBEGRENZUNGSVENTILS

ACHTUNG!
Die in Kupplungen verwendeten
Seltenerd-magneten erzeugen sehr

starke Magnetfelder, die zu Schaden bzw.
Funktionsstérungen u. a. an folgenden
Artikeln fiihren kénnen:

e  Herzschrittmacher

* Metallimplantate

e Uhren

¢ Computer und Datentrager
* Kreditkarten

Derartige Auswirkungen treten nur bei
zerlegten Komponenten auf - nicht
bei vollstidndig zusammengebauten
magnetischen Kupplungen.

Es sind keine schadlichen Auswirkungen
dieser Magnetfelder auf den menschlichen
Korper bekannt.

ABSCHNITTTSM 685.2 AUSGABE D SEITE3 VON 16




] RESERVOIR BOHRUNG FUR DRUCKBEGRENZUNGS-
LA?ERTRAGER RESERVOIR O-RING TEMPERATURFUHLER VENTIL (mit optionaler RV
(optional) Deckelplatte)

AUSSENMAGNETEINHEIT

HALTERUNG

INNENMAGNETEINHEIT

GEHAUSEBUCHSE
ROTOR

KOPF-
DICHTUNG

“

KOPF

PRUF-
ANSCHLUSS-
VORSPRUNG

LOSRADBOLZEN

LOSRAD

GEHAUSE

ABBILDUNG 4
SCHNITTANSICHT EINER MAG DRIVE PUMPE,
MODELL MD2-B MIT LAGERTRAGER

WARTUNG

Pumpen der Serie 855 sind so konstruiert, dass sie
unter einer groRen Breite an Anwendungsbedingungen
einen langen, stérungsfreien Betrieb bei minimalem
Wartungsaufwand gewahrleisten. Die folgenden Punkte
helfen, die Lebensdauer zu erhéhen.

REINIGUNG DER PUMPE:
Die Pumpe so sauber wie moglich halten. Dies erleichtert
Inspektions-, Einstell- und Reparaturarbeiten.

SCHMIERUNG:

Manche Lagertrager missen von auf’en geschmiert
werden. Hierzu alle 500 Betriebsstunden ein Mehrzweck-
Schmierfettder Klasse NLGI 2 langsam miteiner Fettpresse
in die Schmiernippel dricken. Nicht zuviel Schmierfett
verwenden. Anwendungen mit sehr hohen oder niedrigen
Temperaturen erfordern andere Schmierarten. Siehe
ESB-515. Antworten auf Fragen zur Schmierung erhalten
Sie bei lhrem Viking Vertreter.

LAGERUNG:

Wenn Pumpe und Kupplung gelagert werden sollen,
die Pumpe entleeren und detergensfreies SAE 30 Ol
in den Pumpenanschluss gieRen. Pumpenwelle oder
Kupplungswellenzapfen schmieren, falls sie vorhanden
oder zuganglich sind.
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Viking empfiehlt, die Pumpenwelle alle 30 Tage zu rotieren,
um das Ol in der Pumpe zu zirkulieren. Die Kupplung an
einem trockenen Ort lagern.

Hinweis: Wenn die zu férdernde Fliissigkeit mit Ol reagiert,
ein geeignetes Surrogat verwenden.

EMPFOHLENES REPARATURWERKZEUG:

Das folgende Werkzeug wird fir die ordnungsgemalie
Reparatur von Pumpen der Serie 855 bendtigt. Nicht extra
aufgefihrt ist Standardwerkzeug wie Gabelschlissel,
Zangen, Schraubendreher usw. Die meisten dieser Artikel
sind im Fachhandel erhaltlich.

1. Schonhammer
2. Metrische Inbusschlissel (fiir Gewindestifte)
3. Drehmomentschlissel mit Stecknuss

4. Montagezange fur Aulensicherungsringe —
(Viking Teilnr. # 2-810-029-375)

5. Montagezange fir Innensicherungsringe —
(Viking Teilnr. # 2- 810-047-999)

6. Dornpresse
7. Messingdorn

8. Hakenschlissel mit Nase



Antriebskonfiguration
L M = Motor, flanschmontiert
Grofe — D = Direktantrieb, sockelmontiert
(Nominales Férdervolumen) .
GS HJ AS KE B= ngertrager .
GG HL AK KKE R = Viking Untersetzungsantrieb
AL P = Kommerzieller
Untersetzungsantrieb
L— GroBe und Anzugsdrehmoment der
magnetischen Kupplung — in Bezug
zum Antrieb
A 4und9 Ft-Lbs
Werkstoff (5,4 und 12 Nm)
5 = Gusseisen B 14, 32 und 50 Ft-Lbs
(19, 43 und 68 Nm)
Anschlussausfiihrung C 40,90, 135 und 180 Ft-Lbs
M = DIN (54, 122, 183 und 244 Nm)
U =ANSI Ausfiihrung der magnetischen Kupplung
Zweite Generation, nicht mit vorhergehender Ausfiihrung
austauschbar.

KupplungsgroéBe — in Bezug zur Pumpe
A = GrolRe fur GS, GG, HJ oder HL

B = GroRe fir HJ, HL, AS, AK oder AL

C = GroRe fiir AS, AK, AL, KE oder KKE

ABBILDUNG 5
MODELLNUMMERNSYSTEM

ABBILDUNG 6
EXPLOSIONSDARSTELLUNG — MAG-DRIVE PUMPEN DER GROSSEN AS, AK, AL, KE UND KKE

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG
1 Gegenmutter 37 [Losrad 53 [Passstift
21 ([Stellring 38 [Losradbuchse 60 [Anlaufscheibe —insg. 2
25 |Gehéausebuchse 39 ([Losradbolzen 61 Innen_sechsk_antschrauben
(metrisch) —insg. 2
30 [Verschlussstopfen —insg. 2 40 |Kopf und Losradbolzen, kpl. 62 [Mitnehmerkeil
32 |Gehause und Buchse, kpl. 43 Kopfschra_luben (metrisch) des 63 Beilagscheiben des Kopfes
Kopfes — insg. 6 (Metall)
33 |0-Ring Gehsuseschaft 45 |Pichtungen des

Druckbegrenzungsventils — insg. 2

Kopfschrauben (metrisch) des

35 |O-Ring Kopf 46 Druckbegrenzungsventils — insg. 6

36 |Rotor und Welle, kpl. 47  [Druckbegrenzungsventil

TABELLE 2
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OPTIONEN FUR ANZUGSDREHMOMENTE UND ANTRIEBS-ANSCHLUSSOPTIONEN
MAGNETISCHE KUPPLUNG Blockbauweise Grundplaten-
Pumpen- GroRen der GréRken A bauweise
gréRe magnetischen der magne- | \N2Ugs- —
Kupplung tischeng drehmomente '\g%t:;t;ifﬁittl Motorbefesti-
AS B C Kupplung Ft-Lbs (Nm) Flansch nach gungen nach Lagertrager
NEMA
AK B,C IEC B-5
AL B.C - 14 (19) ] - 182/ 184TC
B + 32 (43) . 12(2)/112 «213/215TC Ja
KE c - 50 (68) - 254 / 256TC
KKE c -
Lo 5?3)2) 132 - 213/215TC
C - 135 (183) * 254/ 256TC Ja
- 180 (244) *160/180 * 284 /286TC
TABELLE 3

ANZUGSDREHMOMENTE UND GROSSEN DER KUPPLUNG

SERIE MD2-B — KOMPONENTEN VON KUPPLUNG UND LAGERTRAGER

ABBILDUNG 7

M DRIVE KONFIGURATION

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG

go1 |Anbaunabe mit go7 |Kopfschrauben (metrisch) der 613 |Mitnehmerkeil — AuRenseite
Befestigungselementen Pumpe —insg. 4

602 |AuRenmagneteinheit 608 |Reservoir und Buchse, kpl. 614 [(Welle

603 |Halterung 609 |Innenmagneteinheit 615 |Mitnehmerkeil — Innenseitee
604 K_opfschraube (Abdr_uckschraube) fur 610 Kopfschraub"en (me_trlsch) von Motor 616 |Kugellager — insg. 2
die Zerlegung (metrisch) oder Lagertrager — insg. 4
605 |Hubdse 611 |Lagertragergehause 617 |Distanzstiick
606 Verschlussstopfen fiir 612 |AuRensicherungsring —insg. 2 618 |Innensicherungsring

Temperaturfihlerbohrung

ABSCHNITT TSM  685.2

AUSGABE D
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ABBILDUNG 8
M DRIVE KONFIGURATION
SERIE MD2-C - KOMPONENTEN VON KUPPLUNG UND LAGERTRAGER

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG

601 [Anbaunabe mit Befestigungselementen| 611 |Lagertrdgergehause 623 [Distanzstiick des duBeren Lagers
602 [Aufenmagneteinheit 613 [Mitnehmerkeil — AuRenseite 624 |Kegelrollenlager — insg. 2

603 [Halterung 614 (Welle 625 |Wellendichtring (innerer)

Kopfschraube (Abdriickschraube) fur

604 die Zerlegung (metrisch)

615 |Mitnehmerkeil — Innenseite 626 |Gewindestift —insg. 2

605 |Hubdse 617 |Distanzstiick des inneren Lagers | 627 [Einsatz —insg. 2

Verschlussstopfen fiir

s Temperaturfiihlerbohrung

619 [Gegenmutter

628 |Schmiernippel

Kopfschrauben (metrisch) der

607 Pumpe —insg. 4

620 |Sicherungsblech

629 |Adapter (nur Motor gemafl NEMA)

608 |Reservoir und Buchse, kpl 621 |Enddeckel

Kopfschrauben (metrisch) des

630 Adapters —insg. 4

609 |Innenmagneteinheit 622 |Wellendichtring (duf3erer)

Kopfschrauben (metrisch) von Motor
610 |oder Lagertrager — insg. 4
(284 Motorgestell — insg. 5)

TABELLE 5

ZERLEGUNG DER PUMPE
VORSICHT!

Vor dem Fortfahren die Hinweise unter
GEFAHR und ACHTUNG auf Seite 2 lesen.

1. Die beiden (2) Ablassstopfen an der Unterseite des
Gehauses entfernen, um die Prozessflissigkeit
abzulassen. Die Stopfen wieder anbringen, nachdem
die Flussigkeit vollstédndig abgelaufen ist.

2. Siehe Abbildungen 4, 6, 7 und 8 bzgl. der
Bezeichnung von Teilen.

3. Kopf und Gehause vor der Zerlegung markieren,
um den ordnungsgemaflen Zusammenbau zu
gewahrleisten.

4. Die Kopfschrauben vom Kopf entfernen, um Kopf und
Bolzen sowie Losrad und Buchse untersuchen zu
kénnen.

5. Den Kopf von der Pumpe abnehmen. Darauf achten,
dass das Losrad nicht vom Losradbolzen herunter
fallt. Hierzu die Oberseite des Pumpenkopfes beim
Ausbau nach hinten neigen. Darauf achten, dass der
Scheibensatz des Kopfes nicht beschadigt wird, da
alle Beilagscheiben zur Gewahrleistung des korrekten
Axialspiels erforderlich sind.

8.

Losrad und Buchse ausbauen. Wenndie Losradbuchse
ausgetauscht werden muss, mit Abschnitt EINBAU
VON BUCHSEN auf Seite 9 fortfahren. Ist die
weitere Zerlegung erforderlich, muss die Pumpe von
der Kupplung getrennt werden. Vor dem Fortfahren
mit Schritt 7 siehe ZERLEGUNG DER KUPPLUNG
auf Seite 7.

Nach Ausbau des Innenmagneten den
Pumpenwellenkeil entfernen. Die aulere
Anlaufscheibe entfernen. Rotor und Welle kdnnen
nun durch Klopfen mit einem Schonhammer auf das
Wellenende entferntwerden (wenn kein Schonhammer
verfugbar ist, einen normalen Hammer und ein Stiick
Hartholz verwenden).

Die innere Anlaufscheibe hinter dem Rotor entfernen.

Das Gehause auf Verschleild untersuchen, besonders im
Bereich zwischen den Anschlissen. Alle anderen Teile
grundlich reinigen und auf Verschlei oder Beschadigung
untersuchen. Buchsen, Losradbolzen und Anlaufscheiben
untersuchen und nach Bedarf ersetzen.

Bei groReren Reparaturen wie dem Austausch eines Rotors
und einer Welle sollten auRerdem Kopf und Losradbolzen,
Losrad und Buchse sowie die Gehausebuchsen ersetzt
werden. Siehe EINBAU VON BUCHSEN auf Seite 9.
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Reservoirbuchse

Halbrundschrauben

ZERLEGUNG DER KUPPLUNG

Serie MD2-B und MD2-C, Alle Gro6Ren

Reservoir  O-Ring

Ablassoffnungen von
Reservoir und Gehause

ABBILDUNG 9
PUMPE, INNENMAGNET UND RESERVOIR

Die Verrohrung von den Anschliissen abklemmen
und die Kopfschrauben entfernen, mit denen
die Pumpe an der Halterung befestigt ist. Die
Pumpe wenn méglich mit einem Deckenhebezug
abstitzen. Den Innenmagneten mit der M10 x 120
Kopfschraube (Abdriickschraube) in der Halterung
vom AuRenmagneten trennen (siehe Abbildung 10).

ACHTUNG!

Den Innenmagneten auBerst vorsichtig vom
AuBenmagneten abziehen (siehe Abbildung
10). Die Finger aus dem Bereich zwischen
Vorderseite des Pumpen-Montageflansches
und Vorderseite der Halterung fern
halten. Wenn die Pumpe nicht volistindig
herausgezogen wird, kann sie wieder
zuriickschnappen und einen Finger oder
die Hand einklemmen. Den Innenmagneten
aus der Halterung entfernen und vorsichtig
absetzen, damit er keine metallischen
Gegenstande anzieht.

FINGER VON DIESEM

;. BEREICH FERN HALTEN
(4) 12 mm Schraube | @

==}

==}

M10 X 120 /
Kopfschraube il ﬂf

FINGER VON DIESEM
BEREICH FERN .

HALTEN U

M10 X 120 /

Kopfschraube

ABBILDUNG 10
TRENNUNG VON PUMPE UND HALTERUNG

ABSCHNITTTSM 685.2 AUSGABE D

Das Reservoir vorsichtig und gerade von der Pumpe

abziehen, da es etwas Flissigkeit enthalt.

Die beiden 6 mm Halbrundkopf-Innensechskant-
Einen
Messingdorn durch einen Anschluss zwischen zwei
Rotorzahne einflhren und die Gegenmutter entfernen
(siehe Abbildung 11). Den Innenmagneten von
der Welle abziehen. Dabei berlicksichtigen, dass
der Magnet auferst stark ist. Wenn eine weitere
Zerlegung der Pumpe erforderlich ist, mit Schritt 7

schrauben und den Stellring entfernen.

unter ZERLEGUNG DER PUMPE fortfahren.

Den O-Ring, besonders wenn er in Teflon® gekapselt
ist, nur entfernen, wenn er beschadigt ist. Wenn
ein neuer O-Ring eingebaut werden muss, die
Anweisungen in Abschnitt ZUSAMMENBAU auf Seite

11 befolgen.

Es sollte nun mdglich sein, die Aulenmagneten vom
Ende der Halterung aus visuell zu prifen. Wenn der
Ausbau erforderlichist, zunachst die (4) Kopfschrauben
(siehe Abbildung 12) entfernen und die Halterung
vom Motor oder Lagertrager trennen. Die beiden
Gewindestifte an der auReren Gehdusenabe l6sen
und die AuRenmagneteinheit von der Welle abziehen.
Bei Einheiten mit Lagertrager mit der Zerlegung des

SEITE8 VON 16

Gegenmutter Innenmagnet

Halbrundschrauben

Stellring

ABBILDUNG 11
INNENMAGNET UND GEGENMUTTER

Kopfschrauben

Halterung J»—’// 7
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ABBILDUNG 12
MOTOR (ODER LAGERTRAGER) UND HALTERUNG

Motor odér
q Lagertrager




ZERLEGUNG / ZUSAMMENBAU DES LAGERTRAGERS

Lagertragergehause fir Kupplungen der
Serie MD2-B

Lagertragergehduse
Innensicherungsring

Gewindestift
AuRenmagnet
Distanzstiick

M \
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h el
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Lagertragergehéuse fir Kupplungen der
Serie MD2-C

Sicherungsblech

Enddeckel Lagertragergehause
und Distanzstiick
Gewindestift

Innerer Keil AuRenmagnet

und Gegenmutter Gewindestift
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ABBILDUNG 13

MODELL MD2-B - AUSSENMAGNET, ANBAUNABE
UND LAGERTRAGERGEHAUSE

ZERLEGUNG

Das Lagertragergehause der Kupplung des Modells
MD2-B enthalt zwei abgedichtete Kugellager mit einer
AuRenmagneteinheit. Wenn die weitere Zerlegung dieser
Einheit erforderlich ist, Abbildung 7 auf Seite 5 und
Abbildung 13 als Referenz verwenden und wie folgt
fortfahren:

1. Den Innensicherungsring entfernen und die Welle mit
einer Presse aus dem Gehause driicken.

2. Die AuBensicherungsringe von der Welle entfernen.
Die Einheit in eine Presse einspannen und die Welle
aus den Lagern driicken.

ZUSAMMENBAU

1. Etwas Loctite® auf den AuRendurchmesser des
ersten Lagers auftragen und das Lager in die
Gehausebohrung driicken. Das Distanzstiick der
Lager in der Bohrung positionieren und das zweite
Lager einsetzen. Das Distanzstiick zentrieren, einen
AufBensicherungsring auf der Welle anbringen und
die Welle eindriicken. Die Welle nach unten drlicken,
bis der Ring den Lagerlaufring beriihrt. Danach den
zweiten Ring anbringen. Den Innensicherungsring im
Lagergehause positionieren.

2. Die AuRenmagneteinheit auf die Pumpenwelle
schieben. Den AuRenmagneten gemaR Maf ,A“ (siehe
unten) positionieren und die beiden Gewindestifte
anziehen.

Einbaumal’ des Aulenmagneten
einer Kupplung der Serie B*

Pumpenausfiihrung Mafd ,A*

Zoll-Ausfihrung (US) | 8,49 inches
Metrische Ausfiihrung | 196,4 mm

Kegelrollenlager
(8uReres) Anbaunabe

Kegelrollenlager

I

NN
AN

(inneres)

Wellendichtring ‘

ABBILDUNG 14

MODELL MD2-C — AUSSENMAGNET, ANBAUNABE

UND LAGERTRAGERGEHAUSE

ZERLEGUNG

Das Lagertragergehduse der Kupplung des Modells
MD2-C enthélt zwei Kegelrollenlager, die von einem
Enddeckel mit Gewinde fixiert werden. Die Einheit wird
von aulRen durch den Schmiernippel geschmiert. Wenn die
weitere Zerlegung erforderlich ist, Abbildung 8 auf Seite
6 und Abbildung 14 als Referenz verwenden und wie
folgt fortfahren:

1.

* Abmessun

i i i ich
Loctite® ist %WETVBWVI-Ieﬁﬂ@BCoﬁyﬁtﬁéBﬁdBesiveSEliﬁE.9 VON 16

Die beiden Gewindestifte von der Anbaunabe
entfernen und den Aulenmagneten von der Welle
abziehen. Den duReren Mitnehmerkeil von der Welle
entfernen.

Die innere Seite der Welle in einen Schraubstock
mit gepolsterten Backen einspannen. Die Zunge
des Sicherungsblechs nach oben biegen und
die Gegenmutter vorsichtig durch Klopfen gegen
den Uhrzeigersinn  l6sen. Gegenmutter und
Sicherungsblech entfernen.

Die beiden Gewindestifte 16sen, mit denen der
Enddeckel befestigt ist. Den Enddeckel vollstandig
herausziehen. Die Welle aus der Rickseite des
Lagertragergehduses  ziehen  oder  vorsichtig
herausklopfen. Lagerschale und Kegelrollenlager
des auleren Lagers als eine Einheit aufbewahren.
Wenn die Lagerschale oder das Kegelrollenlager
ausgetauscht werden muss, missen beide Teile
als eine Einheit ersetzt werden. Das innere
Kegelrollenlager verbleibt wahrscheinlich im Gehause,
wenn es nicht ausgetauscht werden muss.

Ein Wellendichtring wird in den Enddeckel und der
andere in das Lagertrdgergehduse gedrickt. Die
Wellendichtringe nur ausbauen, wenn sie ersetzt
werden mussen. Beim Einbau neuer Wellendichtringe
die Dichtringe wie in Abbildung 14 dargestelit
sorgféltig ausrichten.




Lagertragergehause fir Kupplungen der
Serie MD2-C (Fortsetzung)

ZUSAMMENBAU

Existierende Lager je nach ihrem Zustand entweder
austauschen oder reinigen und mit Mehrzweck-Schmierfett
der Klasse NLGI 2 fiillen. Wellendichtringe nach Bedarf
austauschen. Siehe Abbildung 14 bzgl. der Ausrichtung
von Wellendichtringen.

1. Das Lagertragergehduse mit der maschinengefrasten
Seite nach unten und der Gussoberflache nach
oben positionieren. Wenn der innere Wellendichtring
entfernt wurde, den Dichtring mit der gewdlbten Seite
nach oben installieren. Die Lagerschale des inneren
Lagers (mit der gewdlbten Seite nach oben) im
Gehause installieren.

2. Das innere Kegelrollenlager (mit dem Konus
nach unten) auf die Welle schieben, gefolgt vom
Distanzstlick des inneren Lagers und vom auferen
Kegelrollenlager (Konus nach oben).

3. Die Welle in das Gehduse und in den inneren
Wellendichtring einfihren. Die auflere Lagerschale
des Kegelrollenlagers (mit der gewdlbten Seite nach
unten) in das Geh&use schieben und das Distanzstlck
des Lagers auf der Welle anbringen.

4. Den Enddeckel aufschrauben, bis er an der
auleren Lagerschale anliegt. Sicherungsblech und
Gegenmutter anbringen. Das Ende der Welle in einen
Schraubstock mit gepolsterten Backen einspannen
und die Gegenmutter festziehen. Den Enddeckel
festziehen, bis die Lager gut vorgespannt sind, und
anschlieRend ca. 10° l6sen. Den Enddeckel durch
Anziehen der beiden Stellschrauben befestigen.

5. Die Gegenmutter erneut festziehen und dann
die entsprechende Zunge des Sicherungsblechs

umbiegen.
6. Den inneren Mitnehmerkeil anbringen und
den Magneten auf die Welle schieben. Den

AuRenmagneten gemaR MaR ,A“ (siehe unten)
positionieren. Die beiden Gewindestifte anziehen, um
die ordnungsgemalfe Position zu fixieren.

Einbaumal’ des Aulenmagneten
einer Kupplung der Serie C

Pumpenausfihrung Maf ,A®
Zoll-Ausfiihrung (US) 10,43 inches
Metrische Ausflihrung 265 mm

ABSCHNITTTSM 685.2 AUSGABE D SEITE10 VON 16

EINBAU VON BUCHSEN

KOHLEGRAPHIT

Derordnungsgemafe Zusammenbau der Reservoirbuchse
(siehe Abbildung 9 auf Seite 7) erfordert eine spezielle
Vorrichtung; die Buchse wird daher nur als Teil des
Reservoirs verkauft.

Beim Einbau des Kohlegraphit-Laufrads oder der
Gehausebuchse aulerst vorsichtig vorgehen, um
Beschadigungen zu vermeiden. Kohlegraphit ist ein
sprodes Material, das leicht bricht. Bei einem Bruch wird die
Buchse schnell zerstort. Der Einbau kann durch Auftragen
von Schmiermittel auf die Buchse und das Gegenstlick
erleichtert werden.

Abbildung 15 zeigt die korrekte Position der
Gehausebuchse nach dem Einbau. Die ordnungsgemafe
Positionierung erfordert eine spezielle Vorrichtung.
Falsche Positionierung kann zu Gibermafiigem Schlupf der
Pumpe flihren oder eine groRe Anzahl von Beilagscheiben
erforderlich machen. Die folgenden Vorkehrungen missen
eingehalten werden, um den ordnungsgemafien Einbau
zu gewahrleisten:

1. Fir den Einbau eine Dornpresse verwenden.
2. Die Buchse gerade ansetzen.

3. Die Buchse mit einer kontinuierlichen Bewegung in
die ordnungsgemale Position driicken; Starten und
Stoppen flihrt zu Rissen in der Buchse.

4. Die Buchse nach dem Einbau auf Risse priifen.

mm
223 .
147

=}
N O=
oo

Z
0,24
0,24

)

ABBILDUNG 15
POSITIONIERUNG DER GEHAUSEBUCHSE

ZUSAMMENBAU DER PUMPE

Beim Zusammenbau der Pumpe ein geeignetes
Schmiermittel verwenden, das mit der Prozessflissigkeit
vertraglich ist.

Alle Teile, besonders die gebohrten Ablasséffnungen
im Gehause, untersuchen, um sicherzustellen, dass sie
nicht verstopft sind. Vor dem Zusammenbau der Pumpe
verschlissene Teile ersetzen, jegliche Grate entfernen und
alle Teile reinigen.

1. Wenn der O-Ring des Reservoirs ersetzt werden
muss, den Ring schmieren und in die O-Ring-Nut
einsetzen. Wenn der O-Ring in Teflon® gekapselt ist,
die folgenden Spezialanweisungen verwenden.



Einen in Teflon® gekapselten O-Ring nicht wieder
verwenden, wenn er ausgebaut wurde. Einen neuen
O-Ring einige Minuten lang in kochendes Wasser
tauchen. Den O-Ring anschlielend ausdehnen, damit
er auf die Gehausenabe passt, ohne dass er Uber
eine scharfe Kante gedriickt werden muss. Heil3es
Wasser* iber den O-Ring giefen, bis der Ring fest
auf den Zapfen der Pumpe schrumpft. Mit Druckluft
trocknen.

2. Rotor und Welle reinigen, um Schmutz, Abrieb und
andere Ablagerungen zu entfernen. AnschlieRend
Schmiermittel auftragen. Eine Anlaufscheibe so
auf der Welle anbringen, dass das Blindloch in der
Anlaufscheibe mit dem Mitnehmerbolzen an der
Rickseite des Rotors ausgerichtet ist. Rotor und
Welle so weit wie mdglich in das Gehause driicken.

3. Die zweite Anlaufscheibe mit der Mitnehmeréffnung
nach auflen zeigend auf die Welle schieben und den
Keil in der Welle installieren.

4. Den Innenmagneten auf die Welle schieben und den
Bolzen des Magneten in die Offnung der Anlaufscheibe
einsetzen. Die Gegenmutter mit der abgeschragten
Kante nach aul’en anbringen und gemal der
Anzugsdrehmomente in Tabelle 6 festziehen. Die
hintere Kante des Gegenmutternschlitzes markieren.
Siehe Abbildung 16. Die Gegenmutter herausdrehen,
bis die hintere Kante desselben Schlitzes mit der
Markierung ausgerichtet ist. Dies gewahrleistet das
ordnungsgemale Spiel der Anlaufscheiben.

5. Den Stellring an der Gegenmutter positionieren und
die beiden Innensechskantschrauben anbringen.

6. Wenn die alten Metallscheiben nicht wieder verwendet
werden koénnen oder wenn Teile ersetzt wurden,
mussen die Lauftoleranzen wieder eingestellt
werden. Siehe EINSTELLUNG DES AXIALSPIELS
auf Seite 12. Andernfalls die Beilagscheiben am
Kopf positionieren. Das korrekte Axialspiel wird
durch Verwendung der entsprechenden Anzahl von
Beilagscheiben erzielt. Tabelle 7 zeigt die Anzahl
von Beilagscheiben in einem Dichtungssatz und das
standardmaRige Axialspiel.

Gegenmutter-Anzugsdrehmoment
In-Lbs Nm
MD2-B 60 6,8
MD2-C 80 9
TABELLE 6

der Gegenmutter

ABBILDUNG 16

*Durch heilRes Wasser wird das Teflon® formbarer und das innere
Elastomer zieht das Teflon® in die originale GréRe zuriick.

SATZ VON KOPF-
':gs\"l"_’s*:;FES: BEILAGSCHEIBEN
ENTHALT
(Zoll)
AS, AK, AL 855 0,005 (1) 0,007
(1) 0,005
(2) 0,002
KE, KKE 855 0,005 (2) 0,001

! Axialspiele sind ausreichend fiir Viskositaten bis zu 2500
SSU/540 cSt (SAE 40 Schmierdl bei Zimmertemperatur). Hohere
Viskositaten erfordern ein hoheres Axialspiel. In der Regel
sollte das Axialspiel fiir hdhere Viskositaten verdoppelt werden.
Empfehlungen fir das Axialspiel bei spezifischen Viskositaten
sowie fur Betriebstemperaturen tber 225 °F (107 °C) sind bei
Ihrem Viking Vertreter oder vom Werk erhaltlich.

TABELLE 7

7. Ein geeignetes Schmiermittel auf den Losradbolzen
auftragen und das Losrad auf dem Bolzen im Kopf
positionieren. Sicherstellen, dass der O-Ring fur
den Kopf installiert ist (wenn der O-Ring in Teflon®
gekapselt ist, die Anweisungen in Schritt 1 befolgen).

8. Der Kopf kann nun an der Pumpe montiert werden. Die
Oberseite des Pumpenkopfes etwas von der Pumpe
weg neigen, bis die Sichel in den Innendurchmesser
des Rotors eingreift, und das Losrad rotieren, bis die
Zahne mit den Rotorzahnen in Eingriff stehen.

Pumpenkopf und Gehause sollten vor der Zerlegung
markiert worden sein, um den ordnungsgemafien
Zusammenbau zu  gewahrleisten.  Andernfalls
sicherstellen, dass der Losradbolzen, der im
Pumpenkopf versetzt angeordnet ist, von den
Pumpenanschlissen aus gesehen in der 12-Uhr-
Stellung positioniert ist, um den ordnungsgemafien
Flussigkeitsstrom durch die Pumpe zu gewahrleisten.
Die Kopfschrauben des Pumpenkopfs anbringen. Die
Welle drehen um sicherzustellen, dass sie ungehindert
lauft.

9. Mit den Anweisungen zum Zusammenbau der
entsprechenden KupplungsgréRe auf Seite 11
fortfahren.

DREHRICHTUNG DER PUMPE

Die Pumpe kann in beiden Drehrichtungen betrieben
werden. Die Prozessflissigkeit wird gewdhnlich der
inneren Anlaufscheibe und der Buchseneinheit zugefiihrt
und strémt dann durch eine Nut in der Buchse zur duf3eren
Anlaufscheibe. AnschlieBend wird die Fliissigkeit in die
Reservoirbuchse gesaugt und durch die hohle Welle
und den Losradbolzen zur Saugseite der Pumpe zuriick
geleitet. Bei gegenlaufigem Betrieb der Pumpe erfolgt der
Flussigkeitsstrom auf umgekehrte Weise.

IABSCHNITT TABBHDUNGAEE D

SEITE11 VON 16




ZUSAMMENBAU DER KUPPLUNG eindrehen. Die Pumpe wenn moglich mit einem

. . Deckenhebezug abstiitzen, wahrend das Reservoir in
Serie MD2-B und MD2-C, Alle GroRen die Halterungsoffnung eingefiihrt wird.
GEFAHR! Die Kopfschraube vorsichtig herausdrehen, wahrend
. . . . das Reservoir in die Halterung gefuihrt wird. Die Pumpe
Diese Anweisungen strikt einhalten, um mit vier 12 mm Kopfschrauben an der Halterung
Koérperverletzungen bzw. Schéden an befestigen.

der Pumpe zu vermeiden. Innen- und
AuBenmagneten bis zur Ausfiihrung
von Schritt 4 mindestens 1 ft. (30 cm)
voneinander entfernt halten. Die Magneten
nur entsprechend der folgenden Anweisungen
handhaben.

5. Sicherstellen, dass die Stromversorgung der Pumpe
»2ausgesperrt” ist. Die Fligel des Motorllfters oder die
Welle des Lagertragers drehen, um die ungehinderte
Drehung der Pumpe zu bestatigen.

ACHTUNG!

Die Finger von der Vorderseite des Pumpen-
Montageflansches fern halten. Das Reservoir
in der Bohrung der Halterung ausrichten und
vorsichtig einschieben. Wenn die M10 x 120
mm Kopfschraube nicht wie oben angegeben
verwendet wird, wird die Einheit sehr schnell
eingezogen, wenn die Magneten sich einander
ndhern. Die Finger von der Vorderseite der

Abmessungen der Serien sind unterschiedlich

Pumpe fern halten. Siehe Abbildung 19. Motor Malt A" (Zol) | Ma A" (Milimeter)
I.E.C. 100/112 7,89 200,4 mm

GEFAHR! I.E.C. 132 8,68 220,5 mm

Sicherstellen, dass die Antriebsvorrichtung 182TC/184TC 8,11 206 mm

(Motor, Turbine, Aniriebsaggregat Usw) | [ 213TC/215TC 8,49 215,7 mm

»ausgesperrt” oder betriebsunfihig gemac

wurde, damit sie nicht gestartet werden kann, 254TC/256TC 9.1 231,5 mm

wahrend an der Pumpe gearbeitet wird. ABBILDUNG 18

1. Die Magneten auf metallische Gegenstande
untersuchen, die ggf. anhaften. Alle Fremdkorper
entfernen.

Kupplungen des Modells MD2-B:
Die AulRenmagneteinheit montieren und geman
der Abmessung positionieren (siehe Abbildung
18).

Kupplungen des Modells MD2-C:
Einheiten mit einem Gestellmotor mit NEMA
C-Flansch erfordern eine Adapterplatte. Die
Adapterplatte am Motor montieren, falls sie
entfernt wurde. Die Aulenmagneteinheit

M10 X 120 Kopfschraube

. . FINGER VON DIESEM
montieren und gemaR der Abmessung BEREICH FERN HALTEN

positionieren (siehe Abbildung 18). . _ @ ﬁ}
Loctite® auftragen und die Gewindestifte am Motor i
bzw. an Keil und Welle des Lagertragers anziehen.
B

2. Die Halterung in einer Werkbank einspannen, wenn )
sie nicht auf einem Sockel befestigt ist. Motor oder L
Lagertrager an der Halterung montieren. In das
Gehause greifen und die Magneten von Hand drehen, 2 L
um den ungehinderten Lauf sicherzustellen. Wenn die FINGER VON DIESEN
Magneten scheuern, die Abmessungen in Abbildung (4) 12 mm Kopfschraube __SyBERE.CH FERN HALTEN
18 Uberprifen oder an den Viking Vertreter wenden.

3. Die Innenmagneteinheit drehen, um die ungehinderte A\ / @
Drehung der Pumpe zu bestatigen. Den Magneten ;.
untersuchen, um sicherzustellen, dass keine
Fremdkérper anhaften, die die Pumpe beschadigen
Reservoir auf die Pumpe setzen und aufdriicken, bis

kénnen. Sicherstellen, dass der O-Ring des
Reservoirs vorhanden und in gutem Zustand ist. Das

es den Montageflansch der Pumpe beriihrt.

4. Das Reservoir mithilfe einer M10 x 120 mm

Kopfschraube (Abdriickschraube) mit vollem Gewinde ABBILDUNG 19
in die Halterung einfiihren. Die Kopfschraube wie in VERBINDUNG VON PUMPE UND HALTERUNG

Abbildung 19 dargestellt vollstandig in die Halterung

IABSCHNITTTSM 685.2 AUSGABE D SEITE 12 VON 16|




EINSTELLUNG DES AXIALSPIELS

Tabelle 7-A enthalt das standardmaRige Axialspiel fir
den Betrieb dieser Pumpe. Eines der folgenden beiden
Verfahren verwenden, um das Axialspiel ordnungsgeman
einzustellen, wenn Beilagscheiben ausgetauscht wurden
oder die Pumpe zusammengebaut wird.

VERFAHREN A

Nachdem der Rotor installiet und die Gegenmutter
positioniert und angezogen wurde, eine Fihlerlehre der
entsprechenden Dicke (gewunschtes Axialspiel) durch
einen Anschluss am Zahnfull zwischen zwei Rotorzdhne
einfihren (siehe Abbildung 20). Der Einfachheit halber
den O-Ring des Kopfes entfernen und eine 0,007 in.
(0,178 mm) Beilagscheibe auf dem Kopf installieren. Das
Losrad auf dem Losradbolzen positionieren und den Kopf
in das Pumpengehause einfihren. Bei fest angezogenen
Kopfschrauben muss sich die Fihlerlehre mit leichtem
Widerstand zwischen Losrad und Rotorflansch einfiihren
lassen; andernfalls muss die Dicke der Beilagscheiben
erhoht oder verringert werden, bis das ordnungsgemaliie
Axialspiel erreicht ist.

VERFAHREN B

Wenn die Pumpe inline installiert ist und die Anschlisse
nicht zuganglich sind, den Kopf und die Beilagscheiben
ausbauen. Den Kopf (ohne Beilagscheiben) wieder
aufsetzen und den Abstand wie abgebildet messen (siehe
Abbildung 21). Nach Bestimmung des Abstands zwischen
Kopf und Gehause eine Kombination von Beilagscheiben
auswahlen, deren Dicke dem gemessenen Abstand zzgl.
des gewinschten Axialspiels entspricht (siehe Abbildung
21). Den Kopf abbauen, die Beilagscheiben installieren und
den Kopf wieder anbringen. Die Kopfschrauben des Kopfes
fest anziehen und die Pumpe von Hand drehen, um die
ungehinderte Drehung zu bestétigen. Da die Pumpenwelle
nicht sichtbar ist, sollte mdglichst mit einem kleineren
Axialspiel begonnen und die Einstellung schrittweise auf
das korrekte Spiel erhdéht werden, da mit dieser Methode
nur schwierig bestimmt werden kann, wenn das Axialspiel
zu groR ist.

Kupplungs-

Kopf- ~ ende

ende

ABBILDUNG 20

ABBILDUNG 21

SATZ VON KOPF-
"A‘)’&"f_gﬁgﬁ BEILAGSCHEIBEN

ENTHALT

(Zoll)

AS, AK, AL 855 0,005 (1) 0,007

(1) 0,005

(2) 0,002

KE, KKE 855 0,005 (2) 0,001

1 Axialspiele sind ausreichend fiir Viskositaten bis zu 2500
SSU /540 cSt (SAE 40 Schmierdl bei Zimmertemperatur). Hohere
Viskositaten erfordern ein hdheres Axialspiel. In der Regel
sollte das Axialspiel flir hhere Viskositaten verdoppelt werden.
Empfehlungen fiir das Axialspiel bei spezifischen Viskositaten
sowie fur Betriebstemperaturen uber 225 °F (107 °C) sind bei

Ihrem Viking Vertreter oder vom Werk erhaltlich.

TABELLE 7-A

ANWEISUNGEN FUR DAS DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegren-
zungsventil-Einstellkappenanschluss usw.)
einer Viking Pumpe sicherstellen:

1.dass der Druck in der Kammer volistandig
durch die Saug- oder Druckleitung
bzw. andere geeignete Offnungen oder
Anschlisse entlastet wurde.

2.dassdieAntriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,,ausgesperrt“ oder
betriebsunfahig gemacht wurde, damit sie
nicht gestartet werden kann, wahrend an
der Pumpe gearbeitet wird.

GEFAHR!

3.dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt
ist, um entsprechende Vorkehrungen zur
sicheren Handhabung der Fliissigkeit
treffen zu kénnen. Ein Sicherheitsdatenblatt
fur die Flussigkeit zu Rate ziehen, um die
Einhaltung dieser Sicherheitsvorkehrungen
zu gewadhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.
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ZERLEGUNG DES DRUCK-
BEGRENZUNGSVENTILS

Ventil und Kopf vor der Zerlegung markieren, um den
ordnungsgemaflen Zusammenbau zu gewahrleisten.

1. Die Ventilkappe entfernen.

2. Die Gewindelange der Stellschraube messen und
notieren. Siehe Mal3 ,A“ in Abbildung 22.

3. Die Gegenmutter l6sen und die Stellmutter
herausdrehen, bis der Federdruck entlastet ist.

4. Haube, Federfihrung, Feder und Teller vom
Ventilgehduse entfernen. Alle Teile reinigen, auf
Verschleid und Schaden untersuchen und nach
Bedarf austauschen.

ZUSAMMENBAU DES DRUCK-
BEGRENZUNGSVENTILS

Das unter ZERLEGUNG DES DRUCKBEGRENZUNGS-
VENTILS aufgefiihrte Verfahren in  umgekehrter
Reihenfolge  ausfihren. Wenn das Ventil fir
Reparaturzwecke ausgebaut wurde, sicherstellen, dass
es wieder in der urspringlichen Position eingebaut wird.
Die Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappe muss
stets in Richtung der Saugseite der Pumpe zeigen.
Wenn die Drehrichtung der Pumpe umgekehrt wird, das
Druckbegrenzungsventil ausbauen und um 180° gedreht
einbauen. Siehe Abbildung 3 auf Seite 3.

?PPPOP 9
||/ /

9 T
ABBILDUNG 22
VENTIL - GROSSE GS, GG, HJ UND HL

-~ A

VENTIL — TEILELISTE

1. Ventilkappe 6. Ventilgehause
2. Stellschraube 7. \Ventilfeder
3. Gegenmutter 8. Teller
4. Federfihrung 9. Kappendichtung
5. Haube

TABELLE 8
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GEFAHR!

Vor Inbetriecbnahme der Pumpe sicherstellen,
dass alle Schutzeinrichtungen der
Antriebsvorrichtung installiert sind.

Die Nichteinhaltung dieser VorsichtsmafRnahme
kann zu schweren oder tédlichen Verletzungen
fiihren.

DRUCKEINSTELLUNG

Die folgenden Anweisungen strikt befolgen, wenn eine
neue Feder installiert wurde oder wenn die werkseitige
Druckeinstellung des Druckbegrenzungsventils geandert
werden soll.

1. Die Ventilkappe vorsichtig von der Stellschraube
entfernen.

2. Die Gegenmutter, die die Einstellung der Stellschraube
wahrend des Betriebs der Pumpe fixiert, entfernen.

3. Ein Druckmessgerat fur den Einstellvorgang in der
Druckleitung installieren.

4. Die Stellschraube eindrehen, um den Druck zu erhéhen
bzw. herausdrehen, um den Druck zu verringern.

5. Wenn die Druckleitung an einem Punkt nach dem
Druckmessgerat abgesperrt ist, zeigt das Messgerat
den maximalen Druck an, den das Ventil wahrend des
Betriebs der Pumpe erlaubt.

WICHTIG

BeiderBestellungvonTeilenflirdas Druckbegrenzungsventil
neben der Bezeichnung des bendtigten Teils auch stets
die Modell- und Seriennummer der Pumpe (auf dem
Typenschild zu finden) angeben. Bei der Bestellung von
Federn muss auRerdem die gewlinschte Druckeinstellung
angegeben werden.



FEHLERSUCHE UND
-BESEITIGUNG

Die folgenden Punkte kénnen bei der Bestimmung der
Ursache eines Problems hilfreich sein:

Pumpe fordert keine Flissigkeit:

+  Vorfillung der Pumpe durch Luftleck oder niedrigen
Fullstand im Tank verloren gegangen.

*  Saughub zu hoch.

*  Pumpe dreht sich in der falschen Richtung.

*  Ansaudfilter evtl. verstopft.

+ Bypass-Ventil gedffnet, Druckbegrenzungsventil
zu niedrig eingestellt oder Teller des Druck-
begrenzungsventils hangt in geoffneter Stellung.

* Axialspiel falsch eingestellt.

*  Pumpe verschlissen.

*  Wurden Flussigkeits-, System- oder Betriebs-
anderungen vorgenommen, die die Funktion der
Pumpe oder Kupplung beeinflussen, wie z. B.
eine neue Flussigkeit, zusatzliche Leitungen oder

Prozessanderungen?

+  Temperaturanderungen in der Flissigkeit oder in der
Umgebung.

*  Magnetische Kupplung wird ausgeriickt. Anwendungs-
anderungen (Temperatur, Druck, Viskositéat

usw.) erfordern ggf. ein Drehmoment, dass die
Kupplungskapazitat Gbersteigt.

Pumpe lauft an, verliert jedoch ihre Vorfiillung:

*  Versorgungsbehalter ist leer.
*  Flussigkeit verdampft in der Saugleitung.
»  Luftleck oder -einschluss in der Saugleitung.

Pumpe lauft laut:

*+ Mangelnde Flussigkeitsversorgung (viskose
Flussigkeiten werden der Pumpe nicht schnell genug
zugefihrt). Nennweite der Saugleitung erhdhen,
Lange der Saugleitung verringern oder Drehzahl der
Pumpe verringern.

»  Kavitation in der Pumpe (FlUssigkeit verdampft in der
Saugleitung). Nennweite der Saugleitung erhéhen
oder Lange der Saugleitung verringern.

*  Ausrichtung tberprifen.

*  Magnetische Kupplung wurde ausgerickt. Ausschalten
und neu starten.

Pumpe erreicht ihre Leistungskapazitat nicht:

* Mangelnde Flussigkeitsversorgung oder Kavitation —
Nennweite der Saugleitung erhéhen, Lange der
Saugleitung verringern oder Drehzahl der Pumpe
verringemn.

»  Ansaudfilter teilweise verstopft.

»  Luftleck in der Saugleitung.

*  Pumpe lauft mit zu geringer Drehzahl. Weist der Motor
die korrekte Drehzahl auf und ist er richtig verdrahtet?

»  Druckbegrenzungsventil zu niedrig eingestellt, hangtin
geoffneter Stellung oder Teller bzw. Sitz beschadigt.

*  Bypass-Leitung der Pumpe ist teilweise geoffnet.

*  Pump ist verschlissen oder weist zu groftes Axialspiel
auf.

Leistungsaufnahme der Pumpe zu hoch (Motor wird
abgewiirgt):

*  Zuviskose Flussigkeit fir eine Einheit dieser Grofie.

»  Druckbegrenzungsventil des Systems zu hoch
eingestellt.

* Buchsen festgefressen oder Flissigkeitsablagerungen
in der Pumpe.
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VORSICHT !

UM DAS RISIKO VON LECKAGEN AN VIKING
MAG DRIVE PUMPEN ZU VERRINGERN, MUSSEN
BENUTZER DIE FOLGENDEN RICHTLINIEN UND
VERFAHRENSWEISEN EINHALTEN:

®  Dieineiner Pumpe benutzte Pumpenkonfiguration
und die Pumpenwerkstoffe sind auf die
Anwendung zugeschnitten, fir die die Pumpe
bestellt wurde. Benutzer sollten eine Pumpe
niemals fur eine andere Anwendung benutzen, als
bei der Bestellung der Pumpe angegeben wurde.
Das umfasst unterschiedliche Flissigkeiten,
Drehzahlen, Druck, Temperatur oder Viskositéat.

® Benutzer muissen Uber die Eigenschaften der
gepumpten Flissigkeiten Bescheid wissen und
dabei besonders auf etwaige Feststoffpartikel in
der Flissigkeit achten. Feststoffpartikeln kénnen
zu raschem Verschlei® der Buchsen flihren,
besonders wenn Kohlegrafitbuchsen eingesetzt
werden. Harte Buchsen und harte Wellen kénnen
das Risiko von raschem Verschleild verringern; der
Einsatz von harten Werkstoffen ist jedoch nicht
immer die optimale Lésung. Bei Anwendungen
mit nicht abrasiven, nicht selbstschmierenden
Flussigkeiten sind Kohlegrafitbuchsen gewohnlich
der bevorzugte Werkstoff.

® Benutzer mussen die Pumpe regelmalig auf
Verschleis untersuchen. Das ist besonders
wichtig und muss haufiger gemacht werden, wenn
Kohlegrafitbuchsen eingesetzt werden oder eine
spezielle Pumpe noch nicht fiir diese Anwendung,
d. h. einschlieBlich gleiche Flissigkeit, Drehzahl,
Druck, Temperatur und Viskositat, eingesetzt
wurde. Benutzer missen abgenutzte Teile
unmittelbar nach deren Feststellung austauschen.

®  Benutzer missen Pumpen, mit denen gefahrliche
Medien gepumptwerden, fortlaufend iberwachen.
Das ist besonders an unbeaufsichtigten,
entfernten Stellen wichtig. Wenn ein Benutzer vor
Ort kein mit der Uberwachung erfahrenes Pesonal
verfligbar hat, sollte ein ortlicher technischer
Dienstleister mit Uberwachungserfahrung mit
dieser Aufgabe betraut werden.

VIKING
pPUMP

CORPORATION

GARANTIE

Viking garantiert, dass alle von ihr hergestellten
Produkte fur einen Zeitraum von einem (1) Jahr
vom Datum der Inbetriebnahme keine Herstellungs-
oder Materialfehler aufweisen, sofern das Produkt
innerhalb von achtzehn (18) Monaten nach dem
Versand durch Viking in Betrieb genommen wurde.
Wenn wahrend des besagten Garantiezeitraums
von Viking verkaufte Produkte sich bei normaler
Verwendung und Wartung aufgrund eines
Herstellungs- oder Materialfehlers als defekt erweisen
sollten und solche Produkte mit im Voraus bezahlten
Transportgebiihren an das Viking Werk in Cedar
Falls im US-Bundesstaat lowa zuriickgesendet und
die Produkte von Viking aufgrund eines Herstellungs-
oder Materialfehlers als defekt befunden werden,
werden sie kostenlos ersetzt oder repariert und FOB
Cedar Falls, lowa, an den Kunden zurlickgesendet.

Viking Gbernimmt keine Haftung fir Folgeschaden
jeglicher Art und der Kaufer Ubernimmt durch
Annahme der Lieferung jegliche Haftung fir die
Folgen der Verwendung oder des Missbrauchs von
Viking Produkten durch den Kaufer, seine Mitarbeiter
oder andere Personen. Viking Ubernimmt keine
Kosten vor Ort fir die Wartung oder fir Teile, die
nicht im Voraus genehmigt wurde(n).

Fur Ausristungen und Zubehér, die/das von Viking
von Drittanbietern gekauft und in ein Viking Produkt
integriert wurde(n), gilt nur der Umfang der Garantie
oder Gewabhrleistung des Originalherstellers, sofern
zutreffend.

DIES IST DIE AUSSCHLIESSLICHE GARANTIE
VON VIKING UND GILT ANSTELLE ALLER
ANDEREN GARANTIEN, AUSDRUCKLICH
ODER  STILLSCHWEIGEND, DIE HIERMIT
AUSGESCHLOSSEN SIND, EINSCHLIESSLICH
INSBESONDERE ALLER GARANTIEN DER
HANDELSTAUGLICHKEIT ODER EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Kein
Vorstandsmitglied oder Mitarbeiter von IDEX
Corporation oder Viking Pump, Inc. ist berechtigt,
diese Garantie zu andern.
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